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山东工型封箱机生产厂家

发布日期: 2025-09-29

封箱机主要适用于纸箱的封箱包装，既可单机作业，也可与流水线配套使用，它可单箱作业，也
可与纸箱成型开箱机等设备配套成包装流水线使用，为包装流水线作业须的设备。它主要可适用
于纸箱包装经济快速，容易调整，封箱平整、规范、美观，同时完成上下封箱作业。但是，如果
想要更好使用封箱机，我们就应该要做好它的安装工作。那么封箱机安装要注意哪些方面呢?封箱
机安装要注意的方面：先将封箱机置于水平地面，锁住刹车脚轮，调整脚架至适合高度，使机器
架座为水平位置。将所需封箱的纸箱放在封箱机的输送台上：A、调整升降手柄，使上胶带头座的
输送底平面低于纸箱的高度约3—5mm左右;B、松开锁紧手轮，调整输送夹棍，使输送夹棍靠紧纸
箱，再锁紧锁紧手轮;C、调整纸箱定位轮，使纸箱定位轮与输送夹棍同时靠紧纸箱，再锁紧锁紧手
轮。封箱机的使用过程中，有不少的朋友都曾遇到过胶带贴不牢的情况。山东工型封箱机生产厂
家

封箱机胶带长短的调节方法：绕过滚筒D，之后将胶带穿过胶带座E从滚筒F穿出。在整个过程
中一定要注意，胶带的粘性面一定要朝外。如果胶带不在箱子的中心线上，松开螺母B ，然后用螺
丝刀调整心轴，从而可以调整胶带位置。旋转旋钮，可以使胶带卷转速适中，并调松开螺母M8，
调整螺钉M8×50的前后位置，改变摆杆长拉簧的弹力，从而控制胶带张力的大小。顺时针旋转旋
钮，胶带张力变大，反之变小;螺钉M8×50向前调整，胶带张力变大，反之变小。如果在封箱机
胶带长短的调节过程过程中，需要调整胶带张力时一定要注意，胶带的粘性面一定要朝外。胶带
位置调整，旋转旋钮，可以使胶带卷转速适中，并调松开螺母M8，调整螺钉M8×50的前后位置，
改变摆杆长拉簧的弹力，从而控制胶带张力的大小。顺时针旋转旋钮，胶带张力变大，反之变小;
螺钉M8×50向前调整，胶带张力变大，反之变小。山东工型封箱机生产厂家通过使用全自动封箱
机来给纸箱封箱不仅提高了包装效率，还能保证包装效果。

封箱机是现在很多生产厂家使用率很高的一款包装设备，不只可以提高用户的生产效率，还
可以提升产品的外观档次。不过对于封箱机的使用方法很多朋友不是很了解，其实很简单，封箱
机的使用操作流程只有3个步骤：操作人员要准备把扁平的箱子恢复为纸箱，然后把装满的货物的
纸箱进行折盖，其次需要根据纸箱的尺寸，调节自动封箱机的封箱尺寸，以达到适合的位置为止。
当设备要开始工作的时候，操作人员需要轻推下纸箱，那纸箱就会在封箱机的传送带的作用下，
自动地前进，并且会自动完成上下同时封箱的动作。按照以上两步循环地类推下去，后当封完纸
箱后，人工就可以直接把纸箱搬走了。

我们在使用封箱机对纸箱进行包装时，通常都需要先将纸箱的盖折合起来，这个工作可以是
人工完成，也可以是机器完成，但无论是人工还是机器，对于封箱机而言，它的封箱是不会有影
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响的，有影响的是纸箱的边缘。因此，有不少的朋友发现，在使用封箱机封纸箱的时候，经常会
出现纸箱的前进方向的盖子总是会翻一个角上来，非常影响美观，这种时候，用户总会认为是封
箱机的问题，但其实并不是。封箱机封箱时纸箱老是翘边的原因：纸箱问题。一般情况下，出现
封箱机封箱时纸箱总是翘边这种情况时，多半是纸箱的问题。您可以先将纸箱手工折好，在不使
用任何外力的情况下，看纸箱的上盖是否是对齐的，如果纸箱上盖错开并且一部分已经伸出纸箱
箱体外面这是不可以的，这种情况就会出现前面讲的翘边的情况。上机芯压问题。另外一种情况
是上机芯压的太紧，逼迫纸箱承受更大的胶带阻力造成的，但这种情况极少，即便有出现，也只
是非常轻微的翘，不会出现非常明显的影响美观的情况。封箱机也有相关安全操作，如果这些地
方不加以注意，就有可能造成人员的损害。

说到封箱机，人们都认识工字封箱机，其他的拆盖封箱机也属同类，在企业内应用的很普遍，作
为操作人员要对这些设备很熟悉，才能避免出现操作上的失误。全自动工字型封箱机，顾名思义
就是自动包装机的封箱设备，它在工作时是将封箱机皮带加长，用封箱机的驱动皮带将物品输送
到打包机的台面上，整个操作只用一个PLC控制，方便又高效，是一款集封箱、打包为一体的自
动化机器设备。全自动工字型封箱机是上下一字型自动装箱，一次就能完成，同时两侧皮带加长，
可以搭配全自动捆包机，完成封箱捆包作业，一气呵成。关于捆包条数，间距可由封箱机上微动
开关控制，打工字型封箱机上两侧有辅助导轮，能够将纸箱上的盖确实密合，做到封箱平整美观。
为封箱机更换胶带时尽量用剪刀切断胶带。山东工型封箱机生产厂家

封箱机若在调节时宽度和高度不当，就会造成卡箱。山东工型封箱机生产厂家

现如今，伴随经济的不断快速发展及人力成本的提高，越来越多的企业开始使用机器代替人
工，在后道包装行业，封箱机作为纸箱封箱包装的效率利器，被越来越多企业认可。但是，封箱
机的使用过程中，其皮带的更换是很重要的一件事项，因为皮带是封箱机中非常重要的一个环节，
否则，如果皮带发生损坏，很导致就会导致封箱机无法正常进行工作。那么封箱机的皮带该怎么
换呢?皮带更换前先要检查封箱机否是断电关机状态，在维修设备时不管任何设备都要先断电做好
维修前的安全预防措施。这样主要是避免我们在更换过程中出现意外。山东工型封箱机生产厂家

南通伟顺包装机械有限公司致力于机械及行业设备，是一家其他型公司。南通伟顺致力于为
客户提供良好的封箱机，包装机，开箱机，角边机，一切以用户需求为中心，深受广大客户的欢
迎。公司注重以质量为中心，以服务为理念，秉持诚信为本的理念，打造机械及行业设备良好品
牌。南通伟顺凭借创新的产品、专业的服务、众多的成功案例积累起来的声誉和口碑，让企业发
展再上新高。


